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Der stete Tropfen

Wie professionelle Systeme fur die optimale
Luft- und Materialfeuchtigkeit sorgen und
Produktionsprobleme minimieren

Ein Blick den Drucksaal von Klingenberg

onzentriert auf die Geschéfts-
Kfelder Druck und Verlag ist die

Gundlach-Gruppe Spezialist flr
hochwertige Verpackungen, Etiketten,
Displays, Plakate und allgemeine
Drucksachen. Im Verlagsbereich ist die
Gundlach-Gruppe mit der BVA-Media
Group Herausgeber von 16 renommierten
Fachzeitschriften. In ganz Europa
produzieren Uber 1.000 Mitarbeiter an
sieben Standorten fir Kunden aus den
unterschiedlichsten Branchen. In Berlin
sind die Klingenberg Berlin GmbH als
Spezialist fur groBformatigen Offsetdruck
und die Gundlach Display + Box GmbH
an einem Standort zusammengefasst.

Als Allrounder bedient Klingenberg alle

Kundenwtinsche rund um den Plakatdruck:

von Citylight-Plakaten, Fototapeten,

Landkarten bis hin zu GroBflachen-Affichen.

Know-how und Ideenreichtum erganzen
sich dabei ideal mit den Kompetenzen von
Gundlach Display + Box. Deren Produkt-
palette umfasst hochwertige Prasentver-
packungen, warentragende Displays und
Informationsdisplays flr den Point of Sale.
,Fur uns ist Professionalitat deutlich
mehr als die einwandfreie Bedienung
der Maschinen. Wir setzen alles daran,
das maximal Mégliche in der Produktion
herauszuholen®, betont der Klingenberg
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Dieter Bauer vor der ,Schaltzentrale” des
Draabe-Luftbefeuchtungssystems

Geschaftsfihrer Bernd Neumaier.
Dass dazu auch eine professionelle
Luftbefeuchtung gehért, haben die
Berliner schon lange erkannt.

Flexible Befeuchtungslosungen
mit Rundum-Service

Seit Uber 14 Jahren setzt die
Gundlach-Gruppe in Berlin ein Luftbefeuch-
tungssystem der Experten der Hamburger
Draabe Industrietechnik GmbH ein. In
den Drucksélen herrschen ganzjahrig
einheitliche, standardisierte Klimabedin-
gungen - eine konstante, relative Luft-
feuchte von 50 % schitzt in der Produktion
und Weiterverarbeitung vor Elektrostatik,
Papierverzug und Fehlklebungen.

Da die Produktionsflache von Gundlach
in den letzten Jahren stetig gewachsen ist,
wurde die Luftbefeuchtungsanlage mehr-
fach erweitert und mit neuen Technologien
umgerustet. So wurden beispielsweise die
anfangs im Drucksaal betriebenen Druckluft-
Luftbefeuchter vor mehreren Jahren durch
energiesparende Hochdrucksysteme
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ersetzt. Mittlerweile kommen bei den
Berliner Druck- und Veredelungsprofis

drei unterschiedliche Draabe Befeuch-
tertypen zum Einsatz: DI Flex, TurboFog
und NanoFog Evolution. Die jeweilige
GerategroBe, Befeuchtungsleistung und
Positionierungsmaglichkeit der Luftbefeuch-
ter wurde auf die Anforderungen in den
unterschiedlichen Produktionsbereichen
zugeschnitten. In mehreren Stufen wurde

-80 in den vergangenen Jahren die gesamte
Produktionskette von der Vorstufe iiber

*den Drucksaal, die Weiterverarbeitung, die

“'Klebe- und Schneideabteilung bis hin zum

‘Versand und Hochregallager ausgerstet.

{ Bei der Draabe-L6sung sind die
Wasseraufbereitung und die Hochdruck-
pumpe flr die Luftbefeuchtung in transpor-
tablen Containern untergebracht. Fiir den
Service und fir die Reinigung werden die
Container halbjahrlich ausgetauscht. Fir
Dieter Brauer, Leiter der Betriebstechnik
bei Gundlach Display + Box, hat sich
dieses Container-System bewahrt: ,Bei
unseren Erweiterungen ist das System
immer problemlos mitgewachsen, da
es die Container mit unterschiedlichen
Befeuchtungskapazitaten gibt. Durch den
automatischen halbjahrlichen Austausch
musste ich mich nie um Reinigungen,
Ersatzteile oder Reparaturen kiimmern.“ Il
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